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HARDBOLT
Chumbador mecanico, estrutural tipo parafuso Kol ' #ﬁ

1. APRESENTACAO: R

1.1 Descrigao

v' HARDBOLT é um chumbador mecénico, tipo parafuso e sem expans3o. Devido ao
desenho de rosca, consegue atarraxar ao concreto. De aplicacdo fécil e rapida, com o auxilio
de uma chave de aperto manual ou chave de impacto elétrica. Atingem cargas elevadas e
possibilita agilidade nos processos de montagem de estruturas.

1.2 Usos Tipicos

HARDBOLT' ¢é utilizado em substratos sélidos (concreto, rocha, tijolo macico), para a fixacdo de:

Maquinas e equipamentos.

Estruturas metalicas.

Suportes para fechamento lateral com telha metdlica.

Instalagao de consoles metdlicos em estruturas pré-moldadas em concreto.
Fachadas ventiladas.

Gradis, corrimdos e esquadrias.

Sistemas de armazenagem (estantes porta-pallets).

Suportagdo de instalagdes elétricas, hidraulicas e tubulagdes em geral.
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1.3 Caracteristicas e Vantagens

Rapidez e facilidade na aplicagao.

Otima resposta de carga em concreto pré-moldado.

Carga imediata, sem necessidade de esperar tempo de cura de adesivos.
Evita tensOes nabase, pelo fato de ser um processo que nao sofre expansao.

Removivel e reutilizavel (até 2 vezes).
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Auxilia em vistoria em obras pois possui identificacdo do didmetro e comprimento na cabeca
do fixador.

<

Aplicacdo em distancia reduzida de bordas e entre chumbadores.

<

Trabalha em conjunto com brocas padrdes de mercado.
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2. INSTRUCOES DE APLICACAO:

2.1 Procedimento de instalacdo

HARDBOLT través do suporte furado e proceder a instalagdo.

1) Usar a broca apropriada (vide tabela 1 e 2 ), fazer o furo no material base com a
profundidade de 20 mm a mais que o embutimento requerido. Inserir o chumbador
|

2 ) Comecgar a instalagdo do chumbador aplicando uma pressdo sobre a cabeca
para laminar os primeiros fios de rosca . Continuar apertando até assentar a
cabecga firmemente contra o suporte. Em materiais com elevada resisténcia a

compressdo recomenda-se o uso de chave de impacto.

3) Verificar se o embutimento esta correto e o torque maximo nao foi
ultrapassado. A instalacdo estarad agora completa.

2.2 Equipamento recomendado

v' Martelete Eletropneumatico Perfurador/Rompedor SDS Plus — 2,3 Kg — 2,4 Joule.
v’ Chave de Impacto com encaixe Quadrado 1/2" — 325 N.m.
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3. PROPRIEDADES

3.1 Parametros de instalagao

GHARD

MATERIAL ACO CARBONO COM TRATAMENTO TERMICO
ESPESSURA DE RESISTENCIA A CORROSAO

ACABAMENTO CAMADA (um) SALT-SPRAY ' KESTERNICH?
ECOSEAL 10K 15 240 HORAS 10 CICLOS

ZINCADO BRANCO 5 48 HORAS N/A3
GALVANZADO 5 48 HORAS N/A3

1- Normas ASTM B117, ABNT NBR 8094 e DIN 50021(corrosdo vermelha);

2 - Norma DIN 50018 (admitindo 15% de corrosdo na cabega do chumbador;

3 - Nao Aplicavel;

DIMENSOES NOMINAIS

Dimensdes Nominais M6 X 50 M8 X 55 M8 X 75 M10X65 M10 X 75 M10 X 100
Diametro (mm) 6,0 8,0 8,0 10,0 10,0 10,0
Comprimento (mm) 50,0 55,0 75,0 65,0 75,0 100,0
Embutimento Padrdao (mm) 45,0 50,0 70,0 60,0 70,0 70,0
@ da Broca (mm) 6,0 8,0 8,0 10,0 10,0 10,0
Comprimento do furo (mm) 65,0 70,0 90,0 80,0 90,0 90,0
Espessura do material 70,0 75,0 105,0 90,0 105,0 105,0
base (mm)
@ do furo na chapa de fixacdo 10,0 12,0 12,0 14,0 14,0 14,0
Torque de aperto — Max. 450,0 550,0 550,0 600,0 600,0 600,0
(kgf.cm)
Chave de aperto
" 7/16 -12 1/2-13 1/2-13 9/16 - 14 9/16 - 14 9/16 - 14
(“) - (mm)
@ da arruela (mm) 14,50 16,80 16,80 18,65 18,65 18,65
Altura da cabega (mm) 4,70 6,00 6,00 7,20 7,20 7,20
Dimensdes Nominais M10X150 M12X75 M12X100 M12X150 M16X100 M16X150
Diametro (mm) 10,0 12,0 12,0 12,0 16,0 16,0
Comprimento (mm) 150,0 75,0 100,0 150,0 100,0 150,0
Embutimento Padrdo (mm) 100,0 70,0 70,0 125,0 95,0 125,0
@ da Broca (mm) 10,0 12,0 12,0 12,0 16,0 16,0
Comprimento do furo (mm) 120,0 90,0 90,0 145,0 105,0 145,0
6 ML 150,0 105,0 105,0 190,0 145,0 190,0
base (mm)
@ do furo na chapa de fixacdo 14,0 16,0 16,0 16,0 20,0 20,0
(mm)
Torque de aperto —Max. 600,0 850,0 850,0 850,0 1350,0 1350,0
(kgf.cm)
Ch?‘,f;e_dfnfri‘;rto 9/16- 14 3/4-20 3/4- 20 3/4-20 15/16 - 24 15/16 - 24
@ da arruela (mm) 18,65 25,50 25,50 25,50 30,50 30,50
Altura da cabega (mm) 7,20 8,10 8,10 8,10 10,50 10,50
3
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Sa — distancia critica entre chumbadores

para garantir a transmissdo da resisténcia a

@ | ‘ tracdo caracteristica de uma dnica
IS ancoragem sem espacamento
(® o :
T C. - distdncia critica da borda para garantir a

o g transmissdo da resisténcia a tragdo

caracteristica de uma Unica ancoragem sem

efeitos de borda

3.2 Desenho Técnico

Cabega Sextavada Ponta
com arruela Ranhuras para auxiliar Rosca constate onde a carga de tragao

no travamento do chumbador e distribuida no corpo do chumbador Conica

AR
* ° @ Nominal

@ Arruela

o

I ‘ Embutimento padrao
g J

\ Altura da Cabeca

\ Indentificagdo na cabega
da bitola X comprimento

Comprimento
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4. TABELA DE CARGAS

4.1 Cargas de permissivel (tracdo/corte)

GHARD

Condigdes:
- os valores da tabela abaixo se referem a situagées com Unico chumbador e atendendo as condi¢des

minimas de distancia de borda;
- as capacidades de cargas permissiveis indicadas nesta tabela se calculam com fator de

seguranga C.5=4,00;

- os coeficientes para cdlculo de distancia de borda e entre chumbadores utilizam as tabelas

encontradas em “Fatores de Ajuste”.

Embutimento

Resisténcia a Compressao do Concreto, Fck

Diametro do Parametros
do 20 MPa 30 MPa 40 MPa
Chumbador
Chumbador = = =
(mm) Ser Cer Ser Cer Tragdo Corte | Tragdo | Corte | Tragdo | Corte
(tragdo) | (tragdo) | (corte) | (corte) (Kaf) (Kaf) (Kgf) (Kgf) (Kaf) (Kgf)
M6 45 75 50 75 75 180 230 205 245 260 280
50 360 320 415 270 525 350
M8 95 65 95 95
70 645 370 740 380 940 490
60 535 385 615 435 785 610
M10 70 110 75 110 110 690 435 795 475 1005 615
100 1090 630 1255 665 1595 700
70 800 725 920 800 1165 890
M12 100 150 100 150 150 1105 1015 1275 1055 1615 1095
125 1660 1270 1910 1315 2425 1370
95 1155 1110 1330 1230 1690 1330
M16 185 150 185 185
125 1745 1370 2005 1480 2550 1525

Valores exclusivos para tragdao ou corte, para utilizacdo de cargas
combinadas utilizar férmula do tépico 4.6
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4.2 Fatores de ajuste — Distancia entre chumbadores, Tragao (Fn)

M6 M8 M10 M12 M16
75 95 110 150 185
25 35 40 50 60
25 0,50
35 0,58 0,50
40 0,63 0,54 0,50
50 0,75 0,62 0,58 0,50
60 0,88 0,75 0,67 0,56 0,50
75 1,00 0,83 0,75 0,63 0,55
95 1,00 0,87 0,73 0,64
110 1,00 0,81 0,70
125 0,88 0,76
150 1,00 0,85
185 1,00

4.3 Fatores de ajuste — Distancia entre chumbadores, Corte (Fv)

mMé M8 M10 mMi2 M16
75 95 110 150 185
25 35 40 50 60
25 0,75
35 0,79 0,75
40 0,81 0,77 0,75
50 0,88 0,81 0,79 0,75
60 0,94 0,88 0,83 0,78 0,75
75 1,00 0,92 0,88 0,81 0,78
95 1,00 0,94 0,87 0,82
110 1,00 0,91 0,85
125 0,94 0,88
150 1,00 0,93
185 1,00
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4.4 Fatores de ajuste — Distancia de borda, Tragao (Fn)

M6 M8 M10 M12 M16
50 65 75 100 150
20 25 30 45 55
20 0,70
25 0,75 0,70
30 0,79 0,74 0,70
40 0,88 0,81 0,76 0,70
45 0,97 0,85 0,82 0,75 0,70
50 1,00 0,89 0,84 0,76 0,71
55 1,00 0,88 0,79 0,74
65 0,94 0,84 0,78
75 1,00 0,88 0,81
95 0,95 0,88
100 1,00 0,90
150 1,00

4.5 Fatores de ajuste - Distancia de borda, Corte (Fv)

M6 M8 M10 M12 M16
75 95 110 150 185
25 25 30 40 45
20 0,15 -
25 0,22 0,15
30 0,29 0,21 0,15
40 0,43 0,33 0,24 0,15 ‘
45 0,58 0,39 0,34 0,22 0,15
55 0,72 0,52 0,43 0,29 0,21
60 0,79 0,58 0,48 0,33 0,24 c
75 1,00 0,76 0,62 0,43 0,32
95 1,00 0,81 0,60 0,45
110 1,00 0,72 0,55
150 1,00 0,77
185 1,00
S
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4.6 Combinagdo entre carga de tra¢ao e cisalhamento

v De acordo com EOTA Technical Report TR 029, a interacdo entre
cargas de tracdo e cisalhamento é dada pela férmula:

N sd V sd
+
NR VR < 1,2

Onde:
NSd= forca de tracdo solicitante;
NR= forga de tracdo de calculo (recomendada);
VSd= forga de cisalhamento solicitante;
VR= forga de cisalhamento de célculo (recomendada);
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5. DADOS COMERCIAIS

5.1 Embalagens

I v T N
FRACIONADA | MASTER
M6 X 50 MM 6 MM 7/16" X 100 8 X 100
M8 X 55 MM 8 MM 1/2" X 50 8 X 50
M8 X 75 MM 8 MM 1/2" X 50 8 X 50
M10 X 65 MM 10 MM 9/16" X 50 8 X 50
M10 X 75 MM 10 MM 9/16" X 50 8 X 50
M10 X 100 MM 10 MM 9/16" X 50 8 X 50
M10 X 150 MM 10 MM 9/16" X 30 8X 30
M12 X 75 MM 12 MM 3/4" X 40 8 X 40
M12 X 100 MM 12 MM 3/4" X 25 8X 25
M12 X 150 MM 12 MM 3/4" X 20 8X 20
M16 X 100 MM 16 MM 15/16" X 20 8X 20
M16 X 150 MM 16 MM 15/16” X 10 8X 10

Nossa assessoria técnica é concedida de boa fé sem implicar em qualquer garantia, inclusive no que se
refere a direitos de terceiros. A referida assessoria ndo exime o cliente da avaliagdo, através de testes de
adequacdo do produto fornecido, para o uso e processamento desejados. A aplicagdo, uso e processamento dos
produtos estdo fora do nosso controle e sdo, portanto de inteira responsabilidade do cliente. Garantimos,
naturalmente, a qualidade dos nossos produtos dentro das nossas condigdes geraisde venda e dos limites de
especificagdoinformados.

HARD COMERCIO DE FIXADORES E RESINAS LTDA.

Joinville - SC - Rua Dr Humberto Pinheiro Vieira, 150 Lote 1B - CEP 89219-570 -
Fone (47) 4009-7209 - Fax (47) 4009-7217
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